
7909شماره بهایرانمطابق استاندارد ملیسیلندر اکسیژنتولید –الف 

پروانه خود را جهت اخذیدرخواست رسماست موظف 7909مطابق استاندارد ملی اکسیژنسیلندر کننده دیتول- 1
پیوست پروانه کاربرد علامت استاندارد،ذیلتکمیل شدهجدول. دیبه اداره کل ارائه نماکاربرد علامت استاندارد

واحد تولیدي باید از طریق شرکت بازرسی طرف قرارداد نسبت و در صورت تغییر هر کدام از موارد، خواهد شدصادره
به صدور تأیید نوع مجدد اقدام نموده و جدول تکمیل شده جدید را به شرح دستورالعمل به تأیید اداره کل برساند. 

اندارد استان، جداول جدید را پس از تأیید، پیوست پروانه کاربرد علامت استاندارد صادره خواهد نمود.اداره کل است

سیلندر باید داراي باشد و304گاز اکسیژن طبی باید مطابق استاندارد ملی ایران شماره رنگ سیلندر :1تبصره
باشند.3240استاندارد ملی ایران شماره 9برچسب هاي هشداري مطابق بند 

، 12474در دامنه کاربرد سري استانداردهاي ملی ایران شماره اکسیژن مایع درحال حاضر سیلندرهاي:2تبصره
مشمول مقررات اجراي اجباري  استاندارد نمی باشند.

7909تولید سیلندر اکسیژن بر طبق استاندارد 
سازنده هر مرحله از تولید-
فرآیند تولید در تمامی خط از ابتدا تا انتها-
شکل ماده اولیه (شمشال یا لوله یا صفحه)-
ترکیب شیمیایی فولاد-
عملیات حرارتی-
شکل و نسبت ضخامت به قطر ته سیلندر-
1طول سیلندر-

اسمیقطر خارجی-
حداقل ضخامت تعیین شده دیواره سیلندر-
2فشار آزمون هیدرو استاتیک-

حداقل تنش تسلیم تضمین شده و حداقل استحکام کششی تضمین شده-
شود. صدور مجوز جدید میمشمول تأیید نوع و یا بیشتر شود،50در صورتیکه افزایش طول سیلندر %-1

نباید به عنوان مرجعی براي تأیید طراحی سیلندرهاي 3قطر کمتر از همچنین سیلندرهایی با نسبت طول به 
باشند. 3با نسبت طول به قطر بیشتر از 

جدید نمی صدور مجوزو د نوعاگر فشار آزمون هیدرو استاتیک کاهش داشته باشد، لزومی به اخذ تأیی-2
باشد.



قرارداد بازرسی ،7909صلاحیت در زمینه استاندارد تأیید واحد تولیدي موظف است، با شرکت بازرسی داراي - 2
در سایت مرکز ملی تأیید صلاحیت صلاح يذیبازرسيشرکت هاتولید و بازرسی انطباق تولید داشته باشد. اسامی 

ایران موجود است.

داراي گواهینامه تأیید صلاحیت در دامنه يهاشگاهیآزماباید در 7909آزمون هاي تأیید نوع مندرج در استاندارد - 3
کاري مرتبط استفاده شود و در صورت عدم وجود آزمایشگاه تأیید صلاحیت شده، آزمون باید در حضور شرکت 

بازرسی طرف قرارداد انجام پذیرد.

ه و در خصوص هاي حین تولید و بهر را داشتتولید کننده لازم است تمامی امکانات و تجهیزات لازم براي آزمون- 4
ها را در حضور بازرس ) را داشته باشد و یا آزمون7909آزمون هاي بهر، گواهی تأیید صلاحیت مطابق استاندارد (

طرف قراداد انجام دهد.

فهرست تجهیزات مورد نیاز از طریق دفتر نظارت بر اجراي استاندارد صنایع فلزي به ادارات کل ابلاغ خواهد تبصره: 
شد.

است مدارك طراحی تأیید شده به همراه کننده موظف دی، تول2قرارداد موضوع بند میتنظس از پ- 5
هاي تولید را به شرکت بازرسی ارائه نموده و شرکت بازرسی پس از دریافت مستندات مزبور و نیز تأیید دستورالعمل

ل استاندارد استان ارائه نماید.ها را در قالب کتابچه نهایی به اداره کمدارك طراحی، رویه بازرسی و آزمون آن

شود. توسط شرکت بازرسی تکمیل می1پیوست بازرسی اولیه توسط شرکت بازرسی انجام شده و فرم مندرج در - 6
در موارد مندرج به طور همزمان یا در ادامه فرآیند، باید موارد مرتبط با بازرسی و آزمون انجام شود و تولید کننده 

را به تأیید شرکت بازرسی برساند.7909استاندارد 13و 11، 10، 9بندهاي 

اداره يبرا،1پیوستتأیید شده را به همراه گواهی تأیید نوع و نسخه از مدارك کموظف است ییشرکت بازرس- 7
باشد.2پیوست مطابق باید د. فرمت گواهی تأیید ینماکل ارسال

تولید کننده موظف است تمامی اطلاعات محصول را در قالب کتابچه نهایی محصول شامل مدارك طراحی، - 8
جینتااتی، جزئانآزمون، اطلاعات آزمونگرهاياطلاعات نمونههاي تولید و آزمون، ها، ایستگاهها و دستورالعملرویه

ر سه نسخه تهیه نموده و پس از تأیید شرکت بازرسی، و غیره را دآزمون، عکس و نمودار (در صورت لزوم)بازرسی و
یک نسخه براي بایگانی دائم خود، یک نسخه براي بایگانی دائم شرکت بازرسی و یک نسخه براي بایگانی دائم اداره 

کل استاندارد استان ارسال نماید.

و نسخه کتابچه نهایی تأیید شده )7(مندرج در بند نوعاستاندارد استان پس از دریافت گواهی تأییداداره کل- 9
از واحد تولیدي بازرسی نهایی نموده و ضمن بررسی کتابچه موظف است )، 8توسط شرکت بازرسی (مندرج در بند 

و ابطال پروانه کاربرد علامت قی، تعلدی، تمدصدورییمطابق روش اجرانهایی و در صورت احراز شرایط لازم، 



علائم به منظور صدور پروانه کاربرد علامت استاندارد اقدام تهیکملینسبت به تشک/ر 221/42استاندارد به شماره 
.دینما

است هر یهیبدصرفاً مجاز است محصولی را تولید نماید که مطابق کتابچه نهایی محصول بوده وکننده دیتول-10
، مکان تولید و تجهیزات تولید (که ، فرآیند تولیدقطعات، موادنحوه و حدود بازرسی، طراحی، نقشه،دررییگونه تغ

ها انجام آزموناعلام رسمی به شرکت بازرسی و اداره کل استاندارد استان و پس از متفاوت با نمونه تأیید شده باشد)، 
اداره کل قابل ياز سوکاربرد علامت استاندارد یا مجوز صدور پروانهو در نهایت نوعصدور تأیید لازم ويهاو کنترل

د.باشیماعمال

، استاندارد استانس از صدور پروانه کاربرد علامت استاندارد توسط اداره کلپموظف است یشرکت بازرس-11
بازرسی و جینتااید. اقدام نم7909استاندارد 13و 12، 11، 10بندهاي طبق دیتطابق تولینسبت به انجام بازرس

شود و در بایگانی دائم واحد تولیدي و شرکت بازرسی منجر به صدور گواهی تأیید بهر می3پیوست آزمون مطابق 
گردد. همچنین لازم است شرکت بازرسی به عنوان آزمایشگاه در سامانه سینا مجوز ورود یافته و نتایج حفظ می

هاي انجام شده را در سامانه سینا بارگذاري نماید.حاصل از آزمون

در سامانه سینا و درج نتیجه آزمون وجود آزمایشگاهعنوانبهتا زمانی که امکان ورود شرکت بازرسی تبصره:
نداشته باشد، لازم است اداره کل استاندارد استان، نتایج نمونه برداري را در سامانه بارگذاري نماید.

در بازه زمانی ماهانه، به اداره کل را11-صادره در بند الفبهرشرکت بازرسی موظف است گواهی هاي تأیید-12
ها را در بایگانی دائم خود حفظ نماید. استاندارد استان ارسال نموده و اداره کل استاندارد استان موظف است گواهی

هاي خارج از آن، مورد تأیید بدیهی است این آمار به منزله تمامی کارکرد واحد تولیدي تلقی شده و شماره سریال
باشد.نمی

را اجرا نکند، اداره کل استاندارد استان در مرتبه اول اخطار صادر 12-در صورتیکه شرکت بازرسی، بند الفبصره:ت
نموده و در مرتبه دوم تخلف شرکت بازرسی را به مرکز ملی تأیید صلاحیت و کمیته مرکزي بررسی تخلفات 

صورتیکه عدم همکاري از جانب واحد تولیدي هاي همکار اعلام خواهد نمود. در هاي بازرسی و آزمایشگاهشرکت
اقدام خواهد شد.19- باشد، مطابق بند الف

امکان انجام یشرکت بازرسنیباشد که بازرس/بازرسيبه نحودیبايدیواحد تولدیتطابق تولیانجام بازرس-13
. شرکت بازرسی ناظر داشته باشد7909شماره یبهر را طبق استاندارد مليو آزمونهادیتولنیحيو آزمونهایبازرس

یکننده میبر عهده شرکت بازرسدیتطابق تولجینتادییآو تیبررستیمسئولبر فرآیندهاي تطابق تولید بوده و 
.باشد

، مگر در ردیانجام گیتوسط شرکت بازرسدیبادیتطابق توليهامخزن جهت آزمونيهرگونه نمونه بردار-14
ادارات کل مطابق رویه صدور، تمدید، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد.خصوص نمونه برداري 



ادارات کل اختیار دارند جهت تمدید پروانه کاربرد علامت استاندارد و یا صحه گذاري عملکرد واحد تولیدي و -15
یکی از دو روش ذیل را انتخاب نمایند:شرکت بازرسی 

فرآیند به صورت مجزا از رویه تطابق تولید شرکت بهر یا تأیید نوع، که اینآزمونونمونه برداري انجام - 15-1
بازرسی اجرا خواهد شد.

هاي حین تولید و تطابق تولید و گواهی هاي تأیید صادره مدارك و مستندات واحد تولیدي حاصل از بازرسی- 15-2
ان نمونه برداري خود در نظر بگیرند.اي از نتایج شرکت بازرسی را به عنورا بررسی نموده و نمونه

12- و الف11- به منظور تمدید پروانه کاربرد علامت استاندارد واحد تولیدي، شرکت بازرسی رویه مندرج در الف-16
نماید. بر واحد تولیدي نظارت می15- را اجرا نموده و اداره کل استاندارد استان مطابق بند الف

اعتبار پروانه کاربرد علامت استاندارد، باید از خدمات شرکت بازرسی جهت نظارت واحد تولیدي در تمام مدت-17
بر فرآیندهاي تطابق تولید استفاده نموده و تولید کننده و شرکت بازرسی موظف هستند در صورت اتمام یا قطع 

ه کل موظف است از انجام همکاري با یکدیگر، مراتب را بلافاصله به اداره کل استاندارد اطلاع رسانی نمایند. ادار
فرآیندهاي تولید تا زمان تعیین شرکت بازرسی ذي صلاح جدید جلوگیري نماید.

باید تا زمان ی، شرکت بازرسباشديدینمونه تولایو دیتولندیبروز نقص در فرادیمؤدیتطابق تولجینانچه نتاچ-18
، باید توسط دیتطابق تولندیمخازن مردود شده در فرآرفع نقص یا امحاي محصولات، فرآیند را پیگیري نماید. امحاي

الزام را به اداره کل نیاتیموارد عدم رعای. شرکت بازرسصورت پذیردینظارت شرکت بازرسواحد تولیدي و تحت
.دینمایاستان منعکس م

فروش را ندارند. در به هیچ عنوان اجازه خروج از کارخانه وگواهی تأییدیه بهر محصولات واحد تولیدي بدون -19
را بلافاصله به اداره صورتیکه مخازن بدون گواهی تأییدیه از کارخانه خارج گردد، شرکت بازرسی موظف است مراتب

آوري محصولات غیرمجاز مطابق با ضوابط جاري سازمان نسبت به جمع. اداره کل دیکل استاندارد استان منعکس نما
. نمایدو برخورد با واحد تولیدي اقدام می



3240تولید اکسیژن طبی مطابق استاندارد ملی ایران به شماره –ب

پروانه کاربرد علامت خود را جهت اخذیدرخواست رسماست موظف اکسیژن طبی (مایع و گازي)کنندهدیتول- 1
.دیبه اداره کل ارائه نما3240بر اساس استاندارد استاندارد

مواجهه رویکردهايتولید کننده،در دستورالعمل هاي ایمنیخطر اکسیداسیون سریع و انفجار، باید به علت تبصره: 
مذکور گنجانده شده باشد.مخاطراتبا

، سیستمی براي بررسی اکسیژن طبیکننده دیتولواحد اداره کل استاندارد استان باید اطمینان حاصل نماید که - 2
دارد:و ثبت موارد ذیل براي هر سیلندر

یا سایر استانداردهاي معتبر 7909نشانه گذاري سیلندر گاز اکسیژن مطابق استاندارد ملی اجباري به شماره -1- 2
براي مخازن وارداتیالمللی بین

یا سایر استانداردهاي معتبر 12474به شماره ایرانمطابق استاندارد ملی نشانه گذاري سیلندر اکسیژن مایع -2- 2
راي مخازن وارداتیبالمللی بین

3240اندارد ملی ایران شماره است9برچسب هاي هشداري مطابق بند دارا بودن-3- 2

معتبر بودن گواهی بازرسی ادواري در زمان پر کردن سیلندر-4- 2

304دارد ملی ایران شماره رنگ سیلندر گاز اکسیژن طبی مطابق استان-5- 2

نیست، پذیرش رنگ آن سفید بوده ولی گاز داخل آن اکسیژن طبی را کهي سیلندرنداردواحد تولیدي حقتبصره:
یا پر نماید.

سلامت شیر سیلندر و درج برند آن-6- 2

.آخرین گواهی بازرسی ادواري باشدمندرج در و مدلشیر سیلندر باید مطابق برندتبصره:

حقیقی/حقوقی که کنندگان و مصرف کنندگان(شارژ)توزیعواحد تولیدي اکسیژن باید قرارداد رسمی با تمامی - 3
کنند داشته باشد. این قرارداد باید شامل موارد ذیل باشد:اکسیژن را به صورت عمده و متناوب از ایشان خریداري می

حقیقی/حقوقی توزیع کننده یا مصرف کنندهنام و شماره ملی/کد اقتصادي شرکت-1- 3

حقیقی/حقوقیرف کنندهتوزیع کننده یا مصحوزه فعالیت -2- 3



و مجوز فعالیت صنفی در حوزه درج، لازم است کد صنفی در قرارداد در مورد توزیع کننده حقیقی/حقوقی-3- 3
کننده بودن سیلندر اکسیژن ضمیمه قرارداد شود.توزیع

مدت قرارداد-4- 3

سال توسط واحد تولیدي بایگانی شود.5مستندات قرارداد باید حداقل :تبصره

واحد تولید کننده اکسیژن و همچنین اداره کل استاندارد استان باید از،3240استاندارد ملی 2-5حسب بند - 4
.برداري نمایدمصرف نمونهمراکزوعرضهمراکز پخش،انبار،،)توزیع کنندگان(سیلندرپرکردنمحل هاي

کننده سیلندر توزیعباید از واحدهاي صنفی ،استانیادارات کل استاندارد هايبردارينیمی از نمونهحداقل تبصره:
اکسیژن که طرف قرارداد با واحد تولیدي هستند، باشد.

صورت 7566و 3240باید مطابق استانداردهاي ملی ایران شماره ،جایی سیلندر در واحد تولیديانبارش و جابه- 5
پذیرد.

است.برداریا بهرهاز تحویل به مالک، برعهده مالکگاز اکسیژن پس انبارش جایی و مسئولیت جابه:تبصره



و 6792ایران به شماره مطابق استاندارد ملیطبیاکسیژنبازرسی ادواري سیلندر –ج
14953

نامه پروانه کاربرد علامت استاندارد دریافت این شیوه1-که مطابق بند بطبیواحدهاي تولیدي اکسیژن- 1
از شارژ سیلندر سال گذشته باشد، 5بیش از سیلندراز تاریخ آخرین بازرسی ادواريچنانچهموظف هستند اند،نموده

را و سیلندر کامپوزیت 6792داراي گواهینامه به شرکت بازرسی (یا آزمایشگاه)را فولاديسیلندر خودداري نموده و 
روي بر ادواري تا مراحل مربوط به بازرسیارجاع دهند14953داراي گواهینامه به شرکت بازرسی (یا آزمایشگاه)

.انجام شودسیلندر 

مشتمل بر تمامی انواع سیلندرهاي بدون 14953و 6792شمارههاي ملی ایرانکه استاندارداز آنجایی:1تبصره
ستند که الزامات فنی و ایمنی مرتبط با نگهداري و د، تنها آزمایشگاه هایی براي این بخش مورد تایید هندرز می شو

نموده باشند.را رعایت اکسیژنبازرسی سیلندر 

شیر سیلندر نیز باید مورد بازرسی قرار گرفته و در صورت عدم تایید، باید از شیر منطبق با تایید نوع :2تبصره 
مجموعه سیلندر و شیر استفاده گردد.

، بر برداریا بهرهو انبارش سیلندر در بازرسی ادواري و تا زمان تحویل مجدد به مالکجایی مسئولیت جابه:3تبصره 
آزمایشگاه) می باشد.  یا(بازرسیعهده شرکت

یا برعهده مالک،بازرسی ادواري سیلندردر موعد مقرر جهت طبیاکسیژنمسئولیت تحویل سیلندر:4تبصره 
است.برداربهره

مطابق استاندارد داردداراي نشان استانطبی اکسیژنواحدهاي تولیدکننده به تمامیکل استاندارد استان اداره - 2
استان و درمانی، مراکز 14953و 6792هاي ملی امه استانداردداراي گواهیناستان هاي ، آزمایشگاهمربوط

که از آخرین طبیاکسیژنو شارژ سیلندرهاي استفاده از نموده تا یادآوري و اخطارمربوطهاي استانی اتحادیه
شرکت بهادواريبازرسیجهت مذکورو سیلندرهايبعمل آیدخودداري ،گذشته استسال5بازرسی ادواري آن ها 
.داده شوندعارجاصلاح ذيبازرسی (یا آزمایشگاه)

اطلاع رسانی و پیاده سازي ادارات کل می توانند از مشارکت اتحادیه هاي کشوري یا استانی در خصوص: تبصره
استاندارد، استفاده نمایند.

هاي ملی مطابق استانداردموظف است ضمن بررسی و آزمون تأیید صلاحیت شدهشرکت بازرسی یا آزمایشگاه- 3
اقدام نماید. فوق الذکرهايمطابق استانداردنسبت به صدور گواهینامه بازرسی ادواري ،14953یا6792شمارهایران 

آزمایشگاه، شرکت این گواهینامه ها باید توسط.گرددتأیید تهیه شده و نسخه گواهینامه بازرسی ادواري باید در سه



درمانی یا دیگر مراکز استفاد کننده از سیلندر مراکز د.نبایگانی شوسال 7حداقل به مدت بازرسی و مالک سیلندر 
د.نسال بایگانی نمای7باید یک کپی از گواهینامه را اخذ نموده و در مدارك خود حداقل به مدتاکسیژن نیز

تحت نظارت و مسئولیت،4مطابق فرمت پیوست الزامات بازرسی ادواري را برآورده ننمود، باید،سیلندرچنانچه- 4
در مستندات وشود امحا 6792ملی استاندارد18بند مطابق شرکت بازرسی یا آزمایشگاه تأیید صلاحیت شده 

داده شود.لاشه مخزن یا سیلندر می تواند به مالک تحویل .سال بایگانی شود7شرکت بازرسی و آزمایشگاه به مدت 

را نداشته و تنها سیلندرحق انجام تعمیرات و تغییرات بر روي شده،تأیید صلاحیت شرکت بازرسی یا آزمایشگاه- 5
د.نعدم تأیید قرار دهنتیجه نهایی بازرسی و آزمون سیلندر را مورد تأیید یاباشند میمجاز 



1پیوست شماره 



گزارش بازرسی اولیه

بدون درز اکسیژن مطابق سیلندر از فرآیند تولید ......................................... در تاریخ .................شرکت بازرسینماینده.................................اینجانب
با ظرفیت تولید سالیانه (اسمی) ................................................ ..........................................................................................ر محل شرکتاستاندارد ................... د

....... بازدید به عمل آورده و .......................................................................................................................................................................................................به آدرس
،  نتایج بازرسی اولیه به شرح زیر اعلام می گردد:ده از سوي شرکت تولید کنندهبا توجه به مستندات ارائه ش

آیتم بازرسیردیف
نتیجه بازرسی

توضیحات
منفیمثبت

تجهیزات آزمون 7909آیا در رابطه استاندارد ملی شماره 1
وجود دارد؟(بهر و خط تولید)تطابق تولید

آیا امکان ردیابی مواد و قطعات وجود دارد و سوابق آن 2
بایگانی می شود؟

کامل تعیین شده طورآیا نحوه انبارش مواد و قطعات به3
است؟

آیا ارتباط مستقیم و مداوم میان کنترل ورودي و سایر 4
مراحل تولید و پس از تولید به منظور دریافت بازخوردهاي 

مناسب وجود دارد؟ 

آیا شرکت تولید کننده داراي یک سیستم کنترلی مدون 5
در حین تولید می باشد؟

و فرآیندهاي تولید و مونتاژ آیا در رابطه با کلیه مراحل6
ابزار کنترلی (در اختیار پرسنل کنترل کیفیت) مناسب  و 

کالیبره شده وجود دارد؟

آیا بازرسی هاي انجام شده مورد نیاز در رابطه با هر یک از 7
مراحل تولید، تعریف شده است؟

مسئول کنترل کیفیت:نام تجاري:                نام تولید کننده:                              

تاریخ:امضا:مهر و نام شرکت بازرسی و نام مدیر فنی:



گزارش بازرسی اولیه
آیا براي چیدمان مواد و قطعات مصرفی در هر ایستگاه 8

مشخصی تعریف شده است؟رویه 
آیا شخصیت حقیقی یا حقوقی مستقلی در رابطه با کنترل 9

کیفی که داراي مسئولیت بوده و پاسخگو باشد وجود 
دارد؟

آیا رویه مشخصی در رابطه با نحوه برخورد با عیوب 10
مشاهده شده در حین تولید یا مونتاژ وجود دارد؟

رابطه با نحوه برخورد با دوباره کاري آیا رویه مشخصی در 11
هاي مداوم در حین تولید وجود دارد؟

آیا بازخوردهاي مربوط به عیوب یا دوباره کاري هاي 12
مشاهد شده، به کنترل ورودي انعکاس می یابد؟

آیا واحد تولیدي شیوه نامه یا رویه مشخصی براي بازکاري 13
مخازن تولید شده با عیوب قابل اصلاح دارد؟ 

آیا پرسنل هر ایستگاه تولید و کنترل کیفیت آموزش هاي 14
باشند؟صلاح میلازم را دیده و ذي

، صلاحیت انجام آزمون کنندگان آزمون هاي غیرمخربآیا 15
دارند؟این آزمون را 

، واجد ندگان تأییدیه آزمون هاي غیرمخربآیا صادر کن16
ویژگی لازم بوده و تأییدیه ها مطابق استاندارد مربوطه می 

باشد؟

آیا شرکت تولید کننده داراي یک فرآیند مدون شده در 17
زمینه بازرسی قبل از تحویل مخزن می باشد؟

تحویل مخزن به نحو مناسب و آیا فرآیند بازرسی قبل از 18
موثر انجام می گردد؟

آیا واحد تولیدي شیوه نامه یا رویه مشخصی براي امحاء 19
مخازن مردود شده دارد؟

آیا واحد تولیدي تجهیزات لازم براي امحاء مخازن مردود 20
شده دارد؟
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 گواهینامه تائید نوع سیلندر فولادى بدون درز اکسیژن مطابق استاندارد 7909  قسمت .........

.................تائيد نوعشماره گواهينامه 
  ......................................: ...........................................................................................................................نام شركت بازرسي

)نام خانوادگي بازرس نام و(
  ............................ ...........................................................................................................................شماره گزارش بازرسى:

  : .................................................................................................تاريخ: ............................................................  ئيدشماره تا
  ....................................................................................................: ........................................................................نوع سيلندر

)اند دريافت نموده تائيد نوعكه ) شماره نقشه(تشريح خانواده سيلندرها (
حداقل ضخامت

(mm) ته

تهشكل 
سيلندر

حداكثرطول
(mm)كلي

حداقل طول
(mm)كلي

Vmax

l
Vmin

l
a'  

(mm)  
D  

(mm)  
Ph  

(bar)  

...................... .............................................................................................................................مواد و نوع عمليات حرارتي

Rmg:   ………………. MPa Reg:   ………………. MPa :     مشخصات مواد

  .............................:............................................................................................................................سازنده يا نماينده
)نام يا آدرس سازنده يا نماينده آن(

.
بدینوسیله گواهى مى شود فرآیند تأیید نوع سیلندرفولادى بدون درز کلر به مشخصات فوق، بر اساس 

الزامات و شرایط مندرج در استاندارد ملى7909  قسمت ...... مى باشد

• برقرارى گواهى فوق نیازمند برقرارى بازرسى هاى تطابق تولید بوده و با لغو بازرسى هاى فوق، این گواهى 
دد. بى اعتبار مى گر

. • این گواهى به منزله گواهى بازرسى ادوارى نمى باشد

مهر و امضاى شرکت بازرسى
نام مدیر فنى

تاریخ صدور گواهینامه

  ....................................................................................................................................................... شماره کتابچه نهایى:



پیوست شماره 3



47  

شماره گواهینامه .................

تعداد بهر آزمون مورد بازرسي و آزمون قرار گرفت...... سيلندر شامل........... يك محموله با تعداد
..........................به شماره تائيد نوعمرتبط با گواهينامه  7909 -.....بر اساس استاندارد ملي ايران به شماره

  :.........................................................................................................................)در صورت درخواست مشتري(علامت يا نوع گاز 
..................................................................................تا................ ......................................................از: هاي ساخت شماره
.....................................................تا................................................ از: )اختياري(هاي سريال مالك  شماره
:.............................................................شماره سفارش ساخت.............................................................  :........سازنده
  .....................................................................:.............................................................................................................آدرس
:........................................................................كشور
............................:........................شماره سفارش خريد:...................................  )در صورت كاربرد(مشتري / مالك 
  ......................................................:............................................................................................................................آدرس
..................................:......................................كشور

اطلاعات فني
 mm: .......................بدون درپوش و شير(طول اسمي( l : .......................(V)ظرفيت آبي اسمي

 l : .....................................حداقل
mm : .......................(D) قطر اسمي

 bar : ....................... فشار كاري درԨ 15   bar : .......................(Ph) فشار آزمون
Kg : .....................................  حداكثر مقدار پر شدن mm : ......................(a') حداقل ضخامت تضمين شده ديواره

....................................................:.....................شماره نقشه
مواد

C%Si%Mn%P%S% Cr%1 Mo%1 Ni%1  آناليز تركيبات

حداقل
حداكثر

  ..............................................................................:........................................................................................................عمليات حرارتي
  ......................................................................................................................................................................................:ذكر يا الحاق شودگذاري نشانه

...........         ..................................................................................................................................................................  
سازندهتاريخ

گواهى تأیید بهر تولید سیلندر فولادى بدون اکسیژن مطابق استاندارد ملى 7909 قسمت .......
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ادامه گواهینامه بهر
آزمون هاي بهر

هاي انجام شده روي نمونه سيلندرهاي سري توليد گيري اندازه  -1
شماره آزمون يا
شماره بهر يا
شماره سيلندر

ظرفيت آبي  شماره ذوب
(l)

جرم خالي سيلندر
(kg) 

ضخامت حداقل
(mm)گيري شده  اندازه

بدنه                انتها

ي مكانيكيها آزمون  -2

شماره
آزمون

شماره
ذوب

آزمون كشش

سختي

آزمون
تخت

كاري يا
خمش

آزمون
ضربه

(J/cm2)

فشار تركيدن

استحكام
تسليم
Rea 

(MPa)

استحكام
كششي
Rma 

(MPa) 

ازدياد
طول
A 

(%) 

°180
بدون
ترك

 .....Ԩدر 
......جهت

متوسط حداقل

Py
(bar)

Pb
(bar)

حالت
شكست

ميزان حداقل

بدینوسیله گواهى مى شود تمامى آزمون هاى بهر مطابق بند 01 استاندارد 7909 قسمت .... بر روى سیلندرها به شماره 
سریال هاى ........................................................................................................................... انجام شده و تمامى سیلندرهاى بهر به 

شماره سریال هاى پیوست تحت آزمون حین تولید مطابق بند 11 استاندارد مذکور قرار گرفته که نتایج تمامى آن ها 
مطابق الزامات استاندارد بوده و به پیوست مى باشد 

. - این گواهى به منزله گواهى بازرسى ادوارى نمى باشد

مهر و امضاى شرکت بازرسى
نام مدیر فنى

تاریخ



4پیوست شماره 



اکسیژنسیلندر امحاي جلسه صورت

مورد تأیید نبوده و لازم است به طریقی که در استاندارد مربوطه ذکر شده است، از چرخه کاربرد خارج شوند. لذا به موجب 1مطابق جدول اکسیژنسیلندر
تحویل داده شده تا با مسئولیت ایشان امحا شوند./ آزمایشگاهه شرکت بازرسی کنندهب1این صورتجلسه، موارد ذکر شده در جدول 

1جدول 

ردیف

شماره ردیابی 
شماره سریالشرکت بازرسی

شماره 
استاندارد 

ملی 
ساخت

نام 
سازنده 

حجم 
)L( تاریخ بازرسی تاریخ دریافت

چشمی
تاریخ ازمون 

دلیل عدم تأییدهیدرو استاتیک

1

2

...

:نام مسئول آزمایشگاه:نام مدیر فنی شرکت بازرسی
:آزمایشگاهامضاي :امضاي شرکت بازرسی

و تاریخمهر آزمایشگاهو تاریخمهر شرکت بازرسی

مستندات مربوط به عکس سیلندر امحا شده با مشخص بودن شماره سریال آن، باید در سوابق امحاي سیلندر بایگانی شود.*
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