
 ساختمانی   در سازه های فولادی  3834رویه اجرای استاندارد  

 

استاندارد  باید متقاضی  شرکت    -1 پروانه کاربرد علامت  را جهت دریافت  ایزو    درخواست خود  با3834ایران    مقام   بالاترین  امضا   ، 

 ارائه نماید . متقاضی  به اداره کل استاندارد محل استقرار شرکت مهر به ممهور و اجرایی

استاندارد    –  2 اجرای  به  مربوط  های  ممیزی  انجام  است جهت  مکلف  متقاضی  اداره کل    3834شرکت  به  مربوطه  نتایج  ارایه  و 

از   3834را با دامنه استاندارد ایران ایزو  ISO/ IEC 17021ی کننده، که استاندارد بین المللی  گواه  های نهاد از   استاندارد استان،

  " المللی اعتباردهیعضو سازمان بین  "AB"المللی اعتباردهیهای بین  هاد و یا یکی از ن  "NACI"مرکز ملی تائید صلاحیت ایران

IAF"  در محدوده دامنه کاری) بر اساس استاندارد های محصول و یا صنعت مرتبط ( ذکر شده در گواهینامه  اند   ، دریافت کرده ،

 آنها، استفاده نماید . 

که در ممیزی مذکور مشارکت می    " IAF  " المللی اعتباردهیعضو سازمان بین  نهادهای گواهی کننده اصالت و اعتبار    -1  یادآوری

   اشد. باید مورد تایید مرکز ملی تایید صلاحیت ب   نمایند

نامه ها   نهادهای گواهی کننده   -2یادآوری   الزامات فنی، بخش  ابلاغی،   باید  مقررات و قوانین سازمان ملی استاندارد   و رویه های 

 . ایران را نیز برآورده سازند

،  3834بر اساس استاندارد ایران ایزو  را    متقاضی  ممیزی  فرآیند  باید گواهی کننده    نهاد   ، متقاضی   شرکت   پس از ثبت درخواست  -3

از متقاضیانجام دهد دریافت مدارک و مستندات مرتبط  تایید هماهنگ  .  نیز بررسی و   ،کاریهماهنگ کنندگان جوشیا    کنندهو 

فرآیند تایید صلاحیت مدیر کنترل کیفیت شرکت متقاضی    بصورت موازی با این امر،توسط شرکت گواهی کننده انجام می شود .  

 باید بصورت جداگانه از اداره کل استاندارد استان، پیگیری شود. 

   گواهی کننده نباید هیچگونه دخالتی در خدمات مشاوره به شرکت های متقاضی طرف قرارداد، داشته باشد.   شرکت -1یادآوری 

 استاندارد محصول تولیدی خود را در مستندات ارائه شده اظهار نماید.  باید شرکت متقاضی  -2یادآوری 

تایید    -3یادآوری   باشد،  داشته  قرار  فرد  یک  عهده  بر  کیفیت  مدیرکنترل  و  جوشکاری  کننده  هماهنگ  وظیفه  که  صورتی  در 

فرد    صلاحیت کنترل در  این  مدیر  با  رابطه  در  و  کننده  گواهی  نهاد  توسط  باید  کننده جوشکاری  با هماهنگ  رابطه 

    احراز شود. و جداگانه بصورت کامل توسط اداره کل استاندارد استان، باید کیفیت 

باشند. چنانچه    شرکت های  -4 نیز می  آزمون کیفیت جوش  بازرسی و  به منظور  استقرار بخش کنترل کیفی  به  متقاضی مکلف 

متقاضی از خدمات شرکت  شرکت  باید   ، باشد  فوق  بخش  تایید صلاحیتفاقد  دارای  فنی  بازرسی  فنی  های  بازرسی  با  رابطه    در 

 استفاده نماید.  جوش از طرف مرکز ملی تایید صلاحیت ایران ) تحت قرارداد با شرکت بازرسی تأیید شده( 

جوشکاری    -5 کننده  جوش، هماهنگ  تکنولوژی  مهندسی  های  رشته  از  یکی  در  تحصیلی  مدرک  دارای  باید  متقاضی  شرکت 

 متالورژی، یا مکانیک در مقطع کارشناسی به بالا باشند.     

گواهی کننده    نهاد  3834های  سری استاندارد    مطابق    در پایان فرایند ممیزی و پس از تصدیق رعایت کلیه الزامات و مقررات  -  6

انطباق    باید  اداره کل استاندارد استان مربوطه ارسال ن  "صرفا  ذیل،   را به همراه مستندات دریافتیگواهی  در قالب نامه موده و  به 

   درج نام شرکت متقاضی در سایت رسمی خود، واحد تولیدی را در جریان نتیجه ممیزی قرار دهد. با  و رسمی

فاقد هر گونه اعتبار  بوده و    3834، در رابطه با استاندارد اجباری  نهادهای گواهی کننده از جانب    انطباق  گواهی  صدور  -  1یادآوری  

 .  منشأ حقوقی نخواهد داشت

صرفا    -2یادآوری   انطباق  گواهی  شرکت   "این  اختیار  در  نباید  عنوان  هیچ  به  و  بوده  استان  استاندارد  کل  اداره  به  ارایه  جهت 

 متقاضی قرار گیرد و همچنین شرکت متقاضی حق هر گونه استفاده از گواهینامه نهاد گواهی کننده را ندارد. 

 مستندات مورد نیاز استان به شرح ذیل می باشد:  -7

  آن تغییرات آخرین  و رسمی روزنامه در  خدماتی/تولیدی واحد شرکت ثبت آگهی تصویر 7-1



 مراجع ذیصلاح از صادره فعالیت مجوز یا  تاسیس پروانه تصویر 7-2

  متقاضی شرکت طرف از جوش های  کننده  هماهنگیا  کننده  هماهنگ کامل  مشخصات ذکر  با  رسمی نامه معرفی ارائه 7-3

 توسط آن اطلاعات صحت تایید  با و ر/ 221/130 اجرایی روش در موجود فرمت طبق)  فنی اطلاعات پرسشنامه ارائه 7-4

  کننده( گواهی شرکت

 قرار  یا  و متقاضی شرکت در جوش کیفیت آزمون  و  بازرسی منظور به کیفی کنترل بخش استقرار بر مبنی مدرک ارائه 7-5

    ایران صلاحیت تایید  ملی مرکز از جوش صلاحیت تایید دارای فنی  بازرسی های شرکت خدمات  از استفاده داد

 روش طبق لازم ممیزی مستندات  یا  و  3834 استاندارد رعایت زمینه در  کننده گواهی  شرکت از صادره گواهینامه 7-6

 ر /221/130 اجرایی

 مرتبط  قانونی  های هزینه تمام پرداخت  حساب مفاصا 7-7

شرکت   -  8 از  مربوطه  مدارک  نیز  و  کننده  گواهی  شرکت  از  الذکر  فوق  مستندات  و  نامه  گواهی  دریافت  از  پس  باید  کل  اداره 

شرکت متقاضی در سامانه    و مدیر کنترل کیفیت  متقاضی و کنترل مدارک و ثبت مشخصات شرکت و هماهنگ کننده جوشکاری

الزامات مورد نیاز، در صورت تکمیل بودن مدارک نسبت به تشکیل کمیته علایم،جهت صدور پروانه  جامع نظارت و بررسی سایر 

همچنین   نماید.  اقدام  استاندارد  علامت  رعایتکاربرد  اجرایی    ضمن  دو221/130روش  حداقل   ، ذیل    /ر  افراد  از  در  نیز  نفر  باید 

 کمیته علایم حضور داشته باشند. 

 ( در ایران. IIWیک نفر کارشناس مرتبط از طرف نماینده رسمی انستیتو بین المللی جوشکاری ) -الف  

  یک نفر کارشناس از شرکت های بازرسی فنی مرتبط و یا کارشناسان مرتبط سایر ادارات کل استانی -ب

 نهاد صنفی مربوطه  یک نفر کارشناس مرتبط از -ج

از    دانشگاه  علمی  هیئت   اعضای  از  یا  استاندارد  رسمی  کارشناسان  از  نفر  یک  -د  تخصصی  یا  نهادهای  و  ها    زمینه   درانجمن 

 جوشکاری 

  اجرا نماید و به این منظور باید   را  بار در در سال برنامه ممیزی های مراقبتی خود  سهمکلف است حداقل    کننده  گواهی  نهاد   -  9

حداکثر  ارائه و نتایج ممیزی را    مربوطه  استانی  کل  ادارات  به  بصورت رسمی مراتب را  ها  ممیزی  شروع  تاریخ  از  قبل  ماه   یک  حداقل

 اعلام نماید.  کلبه ادارات روز  15ظرف مدت 

با توجه به عدم امکان نمونه برداری ، نتایج ممیزی های مراقبتی از سوی نهاد گواهی کننده و یا ادارات کل در سامانه جامع   -10

 نظارت ثبت و اقدامات بعدی در خصوص پروانه کاربرد علامت استاندارد بر اساس نتایج آنها صورت می گردد . 

  های   استاندارد  الزامات  جمله  از)  3834  استاندارد  در  مندرج  الزامات  تمام  احراز  با  باید   استاندارد  علامت   کاربرد   پروانه  صدور     -11

  می  3834  سری  های  استاندارد  الزامات   رعایت  خصوص  در  مزبور  پروانه  صدور  آنجاییکه  از  و  پذیرفته  صورت(  5961-2  و   1-5961

اشته و صرفاً در زمان  دارندگان آن اجازه درج و یا حک علامت استاندارد مذکور بر روی محصولات تولیدی خود را ند  لذا  ،  باشد

و همچنین اجازه درج پلاک    اعتبار پروانه کاربرد علامت استاندارد میتوانند از علامت مذکور بر روی سربرگ خود استفاده نمایند 

 را خواهند داشت. تولیدات  خود  سطوح قابل مشاهده   مشخصات به شرح ذیل بر روی

 
  
  

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

 

ضمن اطلاع رسانی مراتب، در صورت مشاهده هر گونه تخلف ، اقدام قانونی لازم را در اینگونه موارد    باید بدیهی است ادارات کل   

  صورت دهند .

پیچ، پرچ، یا چسب های مقاوم  جوش،بوده و با استفاده از    ییا آلومینیوم  یجنس پلاک مورد نظر باید از ورقهای فولاد  -1یادآوری 

 و ماندگار باشد.  

کد برای  و اندازه فونت کاراکترهای مورد استفاده در آن    میلیمتر بوده   200*  150    ابعاد پلاک مورد نظر باید به میزان  -2یادآوری  

 اشد. ب   (  14ptمیلیمتر ) 5 باید برابر با  و برای متنهای روی پلاک ،(34ptمیلیمتر )  12باید برابر با  رقمی استاندارد    10

 رنگ نوشته های چاپی باید از نوع مقاوم در برابر اثرات آب و هوایی بوده و ماندگار باشد.  -3یادآوری 
  

 
  

  
  

  



 


